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1. Staliwo.

Staliwo — to stop zelaza z weglem, zawierajacy mniej niz 2,0%
wegla (podobnie do stali), przeznaczony na odlewy i niepoddawany
obroébce plastycznej.

Staliwo podobnie jak stal otrzymuje si¢, w piecach konwertorowych
oraz elektrycznych. Staliwo ma bardzo dobre wtasnosci mechaniczne
(najlepsze  sposréd  wszystkich stopéw  odlewniczych) jednak
nieznacznie gorsze od stali.

Ta roznica wlasnosci mechanicznych staliwa I stali (na korzysc stali)
wynika przede wszystkim z gruboziarnistosci odlewow i
wystepujacych w nich pustkek miedzykrystalicznych.




1. Staliwo.

Staliwne odlewy moga by¢ uzywane bezposrednio po zakrzepnigciu
bez obrobki cieplnej lub moga by¢ obrabiane cieplnie a nawet cieplno-
chemicznie.

Niestety mimo bardzo dobrych wlasnosci wytrzymatosciowych staliwo
charakteryzuje si¢ bardzo duzym skurczem odlewniczym
dochodzacym nawet do 2% oraz wysoka temperatura topnienia.



2. Wiasciwosci staliw.

 dobrze spawalne (ponizej 0,25%C),

» dobra skrawalnosc¢,

 obrabialne cieplnie i cieplno chemicznie,
« staliwa stopowe odporne sa na dzialanie
korozji,

* duza twardo$¢ staliw stopowych,

» zaroodporne i zarowytrzymate,

« W produkcji seryjnej tanie w wykonaniu,

* duza powtarzalnos¢ wyrobow,



3. Zastosowanie staliw.

Od kilkudziesigciu lat wystepuje wzrost produkcji odlewow w
budowie samochodow. Wynika to z dwoch powoddéw: po pierwsze
produkcja samochodow ciggle wzrasta, po drugie udziat odlewanych
czesci zwigksza sig, Z uwagi na zastepowanie odkuwek 1 stalowych
elementow Spawanych znacznie tanszymi odlewami.



3. Zastosowanie staliw.

* korpusy, obudowy tylnych mostow samochodoéw ci¢zarowych,
pokrywy,

* z¢by koparek,

* matryce kuznicze,

» kowadla,

* kota ze¢bate,

* wirniki pomp,

« elementy cisnieniowe,

 obudowy,

* przemyst kopalniany,



4. Klasyfikacja staliw .

Kryteria podziatu

staliw

=- konstrukcyjne,

- zwyktej jakosci, ,
l- do pracy w podwyzszonych
temperaturach,
- \WY757€j jakosci,

- odporne na sScieranie

a- odporne na korozje



5. Staliwa niestopowe.
a) staliwo niestopowe zwyklej jakosci

Staliwa tego rodzaju zawieraja nie wigcej niz 0,25%C i oznaczane sa dwiema
liczbami trzycyfrowymi.

Pierwsza litera oznacza minimalna granicg plastycznosci (w MPa), a druga
minimalng wytrzymato$¢ na rozciaganie (w MPa).

XXX

Minimalna wytrzymalosc¢
na rozcigganie Rm

Minimalna granica
plastycznosci Re




5. Staliwa niestopowe.
a) staliwo niestopowe zwyklej jakosci

230-450 200-400
i s T .
Minimalna wytrzymalos¢ Minimalna wytrzymalosé
na rozciaganie Rm=450 na rozcigganie Rm=400
Minimalna granioa Minimalna granica
plastycznosci Re=230 plastycznosci Re=200




5. Staliwa niestopowe.
b) staliwo niestopowe wyzszej jakosci

Staliwa wyzszej jakosci podobnie jak staliwa zwyktej jakosci zawieraja nie
wigcej niz 0,25%C i oznaczane sa dwiema liczbami trzycyfrowymi i litera W.

Pierwsza litera oznacza minimalna granicg¢ plastycznosci (W MPa), druga
minimalng wytrzymatos¢ na rozciaganie (w MPa) a litera W oznacza odbior
nie tylko ze wzgledu na wlasciwosci mechaniczne ale takze sktad chemiczny.

i
T Sktad chemiczny

Minimalna wytrzymalosc
nha rozcigganie Rm

Minimalna granica
plastycznosci Re




5. Staliwa niestopowe.
b) staliwo niestopowe wyzszej jakosci

200-400W
i i |

Badane jest nie tylko Rei Rm
ale takze zawartosc¢ pierwiastkow
sktadowych

Minimalna wytrzymalosc¢
ha rozcigganie Rm=400

Minimalna granica
plastycznosci Re=200




6. Staliwa stopowe.

Staliwa stopowe zawieraja dodatki stopowe 0 stgzeniu przekraczajacym
wartosci graniczne takie same jak dla stali stopowych. Gdy laczne st¢zenie
pierwiastkéw stopowych nie przekracza 2,5%, staliwo uznawane jest za
niskostopowe, gdy jest zawarte w przedziale 2,5 - 5% - za Sredniostopowe, a
przy wigkszym stezeniu niz 5% - za wysokostopowe.

Pierwiastki stopowe Pierwiastki stopowe
wg malejacej zawartosci wg malejgcej zawartosci
Zawartos¢ wegla Zawartos¢ wegla
pomnozona przez 100 pomnozona przez 100
Staliwo - stal lana Staliwo - stal lana
(stare oznaczenie wg PN) (nowe oznaczenie wg PN-EN)




6. Staliwa stopowe.
a) staliwo niskostopowe

b b b
Manganowo Manganowo-krzemowe
Zawartosc wegla Zawartosc wegla
20/100=0,2% wegla 20/100=0,2% wegla
Staliwo Staliwo
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6. Staliwa stopowe.
b) staliwo sredniostopowe

Mnoznik (pamietasz?
- byt przy znakowaniu stali)

e

Molibden 5/10=0,5%

Zawartosc¢ wegla
20/100=0,2% wegla

Staliwo stopowe

Molibden 5/10~0,5%

e
\/Zhrom 5/4=1,25%

Zawartos¢ wegla
17/100=0,17% wegla

Staliwo stopowe

Pierwiastek Mnoznik
Cr, Co, Mn, Ni, Si, W 4
Al., Be, Cu, Mo, Nb, Pb, 10
Ta, Ti, V, Zr

C,Ce,N,PS 100

B 1000




6. Staliwa stopowe.
c) staliwo wysokostopowe

(brak mnoznika poniewaZ; zawartos¢ pierwiastkow stopowych
przekracza 5% - tak samo jak w przypadku stali)

Nikiel 5%

N

D =~ <. Molibden 1%
\%hrom 16%

Zawartos¢ wegla
4/100~0,04% wegla

Staliwo stopowe




